UT 8754 A
UT 8754 M

Druckluft Winkelschleifer
Pos. Teil-Nr.: Bezeichnung
1 10732343 Gehéuse
2 10732344 Schraube
3 19012921 Schutzhaube 125 mm
4 19015150  Zentriemutter (UT 8750M)
17323478 Zentnermutter (UT 8750A)
5 19015151 Feststellmutter (UT 8750M)
17323468 Feststellmutter (UT 8750A)
6 10732348 Seitengnff
7 10732349 Lochscheibe
8 10732350  Dichtung
9 10732351 Kugellager
10 10732352 Tellerad
" 19015152 Spindel (UT8750M. M14)
10732353 Spindel(UT 8750AMIO)
12 10732354 Awetierkeil
13 10732355 Haltering
14 10732356 Kugellager
15 10732357 Ritzel
16 10732358 Schraube (2)
17 10732359 Kugellager
18 10732360 Kugellager
19 10732361 Zentrierscheibe
20 10732362 Vorderer Rotordeckel
21 19015153 Regler, komplett
22 10732364 Federstift
2 10732365  Zylinder
2% 10732366 Rotor
25 10732367 Rotorblatt (4)
2% 10732368 Hinterer Rotordeckel
2 10732370 Feder

Menge
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Pos.
36
37
39
40

41

)

43

45
4
47
48
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60

Teil-Nr.:
19015154
10732379
10732381
19015155
10732382
19015156
10732383
19015157
10732384
10732363
10732385
10732386
10732387
10732388
10732389
10732390
10732392
10732393
10732394
10732395
10732396
19015158
10732398
10732399
10732400
19015159
10732401
10732397
10732402

Bezeichnung
Ventilbuchse
Schraube (4)
O-Ring
Spannschlissel (UT 8750M)
Spannschliissel (UT 8750A)
Gabelschliissel (UT 8750M)
Gabelschliissel (UT 8750A)
Stellschraube (UT 8750M)
Regulierschraube (UT 8750A)
Reguliermutter (UT 8750A)
Federscheibe
Reglergehause
Pendel (8)
Druckkolben
Federstift (2)
Auspuffabdeckung
VerschluBring
Verbindungsmutter
Ventilschraube
O-Ring
Ventilfeder
0-Ring
Ventilgehduse
LuftanschiuB
Vorspannstift
Ventilstift (UT8750M)
Ventilstift (UT8750A)
Ventilkugel (UT 8750A)
Betriebsdriicker

Menge
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: DRUCKLUFTWERKZEUGE
SICHERHEITSHINWEISE:
UT 8750 A

UT 8750 M

Gefahrloses Arbeiten mit dem Gerat ist nur
mdglich, wenn Sie die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise vollstandig lesen und die

‘ Schutzbrille und Gehdrschutz tragen.
Q

darin enthaltenen Anweisungen strickt befolgen. Druckluft Winkelschleifer
Gerétekennwerte
Drehzahl 12.000 min”
Leistung 0,4 KW
Schleifteller 125x22
Spindelgewinde M 10
Gewicht 2,0k

Beim Arbeiten entstehender Staub ist Ll?f\xgrbrauch 108I/%

gesundheitsschédlich. Staubschutzmaske tragen. Betriebsdruck 6 '3 bar

Gerausch- / Vibrationsinformation
Messwert ermittelt entspr. EN 50 144 (Nenndruck)

Schutzhandschuhe tragen. SchaIIdr.uckpegeI 829 dB(A)
Schallleistungspegel - dB(A)
Beschleunigung 5,1 m/s?
eLesen Sie vor i des D alle sehr, sorgfaltig. Alle Bedienungspersonen miissen liber die Sicherheitsvorschriften im Gebrauch von  Druckluftwerkzeugen
vollstandig informiert sein. Alle Service- und

diirfen nur von i Personen {ihrt werden.

oUberschreiten Sie niemals den
Benutzen Sie die

eVerwenden Sie ausschlieRlich Druckluft unter den angegebenen Konditionen.
Zeigt das Werkzeug beim Gebrauch Anzeichen von unregelmaBiger Funktion und Leistung, so ist die Benutzung sofort einzustellen und das Gerét einer
Wartung oder Reparatur zu unterziehen.

oErfolgt der Einsatz des mit einem oder einem anderen Unterstiitzungszubehr, so ist auf sichere Verbindung zu achten.
eHalten Sie Ihre Hande immer in i i i zuden i Teilen des
«Das Werkzeug ist nicht geerdet oder gegen Elektrizitét isoliert. Benutzen Sie es keinesfalls dort, wo die Mdglichkeit eines Kontaktes mit Elektrizitat besteht.
«Gewahrleisten Sie immer einen stabilen, sicheren Stand und i ion vor des Halten Sie das Werkzeug immer so fest, das Sie ein
mégliches Ri beim Auftreten auffangen kdnnen.
eBenutzen Sie immer Original-Ersatzteile.
Sie den niemals mit Kabel oder &hnlichem in Betri ition. Der Driicker muss immer frei beweglichbleiben, damit er beim Loslassen von alleine in

die Abschaltposition zuriickkehren kann.
eStellen Sie immer die Luf(versorgung am Absperrvennl ab, bevor Sie eine Schleif- oder aufsetzen oder
ePriifen Sie L und auf VerschleiB. Wechseln Sle diese bei Bedarf aus. Tragen oder ziehen Sie das Werkzeug niemals am
Druckluftschlauch und halten Sie lhre Hande immer in i vom i wenn Sie das Gerét tragen und dieses noch an der
Luftversorgung angeschlossen ist.
eVermeiden Sie, dass das drehende Teil des Werkzeuges in die Nahe oder gar in Beriihrung mit losen Kleidungsstiicken, Krawatten, Haaren, Putzlappen oder &hnlichem kommt.
oEs wird erwartet, dass sich die Uber alle und iften informiert, bevor sie mit der Installation, Arbeit oder Service des
Werkzeuges befaft ist.

eSchlieRen Sie das Werkzeug nicht an, bevor ein gut und einfach zu bedi bsperrventil in die Di integriert wurde.
eLegen Sie das Werkzeug erst ab, nachdem das iche Arbeitsteil zum Stillstand ist.
eDie Schrupp- oder Schleifscheibe sollte ausschlieBlich durch eine Fachkraft montiert oder werden. Die i ibe muss die Grofe und

vorgeschriebene Hichstdrehzahl aufweisen.
oUberpriifen Sie die Drehzahl des Werkzeuges mindestens einmal pro Woche, wenn sich dieses im téglichen Gebrauch befindet, am besten mit einem geeichten Tachometer. Die Schleifmaschine darf
mit iben, wie im Kapitel ,Ei eich" i eingesetzt werden. Verwenden Sie niemals eine andere Schleifscheibe.
rfahren Sie nach den wie in Kapitel i angefiihrt.
eJe nach Land konnen die nationalen Vorschriften fiir den Einsatz von Schleifscheiben und Schleifrddern variieren. Beachten Sie unbedingt, dass auch diese
werden. Schiitzen Sie sich und andere Personen im des Schleifers vor Funkenflug durch Schutzwénde oder &hnlichem.

{iberpriift und

olm Falle einer Beschadigung der Schutzhaube oder nach einem i muss die erneuert werden.
\ den Sie keine igten oder i
\ den Sie atzlich eine
eVerwenden Sie bei der Montage der i i lielich die dafiir (Pos. 4) und (Pos. 5). Entfernen Sie niemals den auf der Schruppschleifscheibe
aufgeklebten Papierring, da dieser zur Sicherung der i dient.
oZichen Sie die Spannmuttern sorgfaltig fest, damit sich die i nicht ig 16st, wenn die wird. Das Anziehen der Schleifscheibe sollte jedoch nur so stark sein,

damit diese keinesfalls bricht.
«Die Gerauschentwicklung durch das Werkzeug selbst bzw. durch den
eines wird dringend Das Schleifen

Einsatz des Werkzeuges.

eStellen Sie sicher, dass das zu bearbeitende Werkstiick ausreichend befestigt ist und sich
Fall auf Risse oder Beschadigungen fiir den Fall, dass das Werkzeug zu Boden gefallen ist.

«Die Aufbewahrung der Schleifmaschine sollte nur an einem Ort erfolgen, an dem Beschédigungen ausgeschlossen sind. Priifen Sie das Werkzeug sorgfaltig vor Inbetriebnahme, wenn es nach einer ldngeren
Periode nicht zum Einsatz gekommen ist.

oWeist die im Einsatz hohe Vil auf, so sind in diesem Fall besondere MaRnahmen zur Beseitigung zu ergreifen.

eBeachten Sie, dass sich die Schlelfsche\ben noch fur geraume Zeit selbstandig weiterdreht, nachdem das Gerat ausgeschaltet worden ist.

«Die von und a solite immer in L mit den dert erfolgen.

.Uberprufen Sie in regelmaRigen Abstanden den Zustand der Gewindespindel auf Beschadigungen. Stellen Sie immer sicher, dass die verwendete Schleifscheibe bzw.. Schieifrad eine hohere zuldssige

asde aufweist PNEUTEC Druckluftwerkzeuge und Maschinen GmbH

Sie das Inhalieren des Schleifstaubes. Die
erforderlich. Sie sich hieriiber vor

gang kann unter Umsta die eines 0 erfordern.
macht unter L den Einsatz spezieller

wahrend des

ldsen oder sonst wie bewegen kann. Priifen Sie die Schleifscheiben in jedem

Wir erklren in alleiniger Verantwortung, dass d\eses Gerat mit den folgenden Georg-Ohm-Strasse 7. D-65232 Taunusstein
Normen oder L ) 0
C E EN 792, EN'50 14 gemt denB dor Richtlinien 98/37/EG. www.pneutec.de info@pneutec.de
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Einsatzbereich

Diese Schleifmaschine kann wahlweise zum Schruppen und Trennen eingesetzt werden. Verwenden Sie die jeweils
geeignete Schrupp- oder Trennscheibe (125 x 22 mm0). Das Werkzeug darf niemals ohne Schutzhaube eingesetzt
werden. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir die vom Hersteller vorgesehenen Einsatzbereiche wie
Schruppschleifen und Trennen.

Arbeitsplatz

Das Werkzeug darf ausschlieflich als handgefiihrtes und -betriebenes Werkzeug eingesetzt werden. Voraussetzung
fir einen sicheren Gebrauch des Werkzeuges ist ein fester Stand. Das Gerat kann auch in anderen Arbeitspositionen
verwendet werden, jedoch ist vorher sicherzustellen, dass die Bedienungsperson eine sichere Position
eingenommen hat. sowie das Gerat sicher filihren kann und grundsétzlich vor Inbetriebnahme die
Sicherheitsvorschriften fiir den Einsatz von Schleifmaschinen beachtet hat.

Luftversorgung

Benutzen Sie ausschlieBlich saubere und gedlte Druckluft mit einem Betriebsdruck von 6.3 bar. gemessen am
laufenden Werkzeug bei voll gedffnetem Betriebshebel. Benutzen Sie ausschlieRlich Druckluftschlduche mit
vorgeschriebenem Durchmesser und Lange. Es ist empfehlenswert, das Werkzeug entsprechend der
schematischen Bezeichnung anzuschlieRen. Das Werkzeug sollte niemals direkt an die Kupplung angeschlossen
werden, sondern mit einem Stiick Druckluftschlauch von ca. 30 cm Lénge zwischen Kupplung und
Werkzeugschlauch versehen werden. Schliefen Sie das Werkzeug nicht an die Luftversorgungssysteme an, ohne
ein gut erreichbares Absperrventil vor der Wartungseinheit zu installieren Die Luftversorgungsanlage sollte gewartet
sein. Es ist unbedingt zu empfehlen, eine Wartungseinheit bestehend aus Luffilter. Druckregler und Oler (wie in der
Abbildung angegeben) zu verwenden, damit das Werkzeug ausschlieRlich mit sauberer, gedlter und mit dem
richtigen Betriebsdruck versehenen Druckluft betrieben wird. Einzelheiten fir eine solche Ausstattung kénnen durch
Ihren Werkzeughandler in Erfahrung gebracht werden Ist eine Druckluft-Wartungseinheit trotzdem nicht vorhanden,
dann muR das Werkzeug taglich vor Inbetriebnahme durch einige Spritzer Wartungsél geélt werden: Stellen Sie die
Luftversorgung durch SchlieBung des Absperrventils ab, betatigen Sie den Betriebsdrlicker zur Dekompressierung.
Entkuppeln Sie das Werkzeug und spritzen ca. 5 ml eines empfohlenen Druckluftmotor-Wartungséles in den
Schlauch. SchlieBen Sie das Werkzeug wieder an die Luftversorgung an und lassen Sie dieses fiir einige Sekunden
langsam rotieren, damit sich das Ol im Antrieb gleichmaBig verteilen kann. Wird das Werkzeug oft eingesetzt und
verliert es an Leistung, dann muss dieser Vorgang taglich wiederholt werden. Es wird empfohlen, dass das Werkzeug
im Betrieb mit einem Betriebsdruck von 6.3 bar (90 psi) betrieben wird. Das Werkzeug kann auch mit niedrigeren oder
héherem Betriebsdruck bis zum maximal zuldssigen Druck von 7,0 bar (100 psi) betrieben werden. Bei einem
niedrigeren Betriebsdruck wird die Drehzahl niedriger und bei einem hdéheren Betriebsdruck hoher sein als die
Drehzahlangaben, welche grundsatzlich auf einem Betriebsdruck von 6,3 bar basieren.

Absperrventil

Taglich hier dlen Regler

/ Kupplung —\

Hier keine
Kupplung
anschliessen

Versorgungs-
leitung 1/2" @
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Inbetriebnahme

Nachdem das Werkzeug sorgfaltig an die Luftversorgung angeschlossen ist, iiberprifen Sie die Leerlaufdrehzahl bei 7bar/100 psi
Betriebsdruck, gemessen am Luftanschluft des Werkzeuges. Die Priifung sollte mit einem geeichten Tachometer erfolgen.
Uberpriifen Sie, dass sich die Schutzhaube in der richtigen Position befindet und sicher angebracht ist. Prifen Sie, dass die
Schruppschleifscheibe den richtigen Durchmesser von 125 x 22 mm aufweist, nicht gebrochen oder sonst wie geschadigt ist und auf
die vorgeschriebene Héchstdrehzahl ausgelegt ist, in vorliegendem Fall 12.000 min"1. Uberpriifen Sie, dass die Zentriermutter
(Pos.5) fir die Schleifscheibe korrekt ist und fest auf dem Aufnahmegewinde der Spindel (Pos. 51) aufgeschraubt ist und die Bohrung
der Schleifscheibe in die richtige Position zur Feststellmutter (Pos. 57) bringt. Das Festziehen der Schleifscheibe erfolgt mittels des
mitgelieferten Schliissels. Ein Uberziehen der Spannmutter muss vermieden werden, da ansonsten die Schleifscheibe brechen kann.
Sie sollte jedoch so festgezogen werden, um zu verhindern, dass sich die Schleifscheibe von selbst 6st, wenn das Werkzeug zum
Stillstand kommt. Nach dem Wechsel der Schleifscheibe sollte das Werkzeug zuerstim Leerlauf an einer geschitzten Stelle, wie z.B.
unter einer Werkbank, zum Laufen gebracht werden, um eventuell Verletzungen durch unsachgemafR montierte oder gebrochene
Schruppschleifscheiben zu vermeiden. Benutzen Sie beim Schleifen grundsétzlich eine Schutzbrille und verwenden Sie auerdem
Arbeitshandschuhe, wenn die Arbeiten in Bereichen mit scharfen Kanten stattfinden. Werkzeug und Schleifvorgang kénnen eine sehr
starke Gerauschentwicklung zur Folge haben, so dass es empfehlenswert ist, einen wirksamen Gehérschutz zu tragen. Bei Bildung
von Schleifstaub ist die Verwendung von Atemschutzmasken empfehlenswert.

Uberprifen Sie, dass das Arbeitsmaterial beim Schleifen keinen gesundheitsschadlichen Staub oder Rauch entwickelt. Ist dies
jedoch der Fall, so ist die Anwendung von wirksamen Atemgerat anzuraten. Entwickelt die Schleifmaschine starke Vibrationen beim
ersten Einsatz nach dem Schleifscheibenwechsel oder wéhrend des Gebrauches, so ist der Arbeitsprozess sofort einzustellen und
die Ursache fiir die Vibrationen herauszufinden und die Arbeit erst nach deren Beseitigung fortzusetzen. Uben Sie beim Einsatz
keinen zu starken Druck auf das Werkzeug aus, weil dies die Leistung reduziert. Fiihren Sie die Schleifmaschine vorsichtig aber
trotzdem sicher. Sollte das Gerét hinfallen, so ist vor neuerlicher Inbetriebnahme die Schleifscheibe sorgfaltig auf Beschadigungen zu
Uberprifen und gegebenenfalls auszuwechseln. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick, welches bearbeitet werden soll, sicher
fixiertist. Versorgungsleitung angebrachtwird. lhr Fachhéndler wird lhnen das geeignete Zubehdr zur Verfiigung stellen.

Wartung und Reparatur

Die regelmaRige Wartung Ihres Druckluftwerkzeuges gewahrleistet lange Lebensdauer und optimale Leistung.
Voraussetzung fir eine einwandfreie Funktion Ihres Druckluftwerkzeuges ist eine optimal aufbereitete Druckluft und
die Einhaltung des vorgeschriebenen Betriebsdruckes, wie in Kapitel ,Luftversorgung® ausfiihrlich beschrieben.
Reparaturen an Druckluft-werkzeugen und insbesondere an Schleifmaschinen sollen in der Regel nur von
entsprechend ausgebildeten Fachleuten und autorisierten Vertragswerkstatten durchgefiinrt werden.

Empfehlung

Wir empfehlen die Nutzung eines Wartungséles. Dadurch wird die Schmierung des Motors jederzeit iiber den
Luftanschlufs ausreichend gewdhrleistet. Hierbei eignet sich hervorragend das PNEUTEC - Wartungsél 2000.
Dieses besondere Ol ist frei von jeglichen Giftstoffen (Gefahrenklasse 0). Die beim Arbeitsvorgang erstehenden
giftigen Dampfe werden auf ein MindestmaRl reduziert. Vollsynthetischer, biologisch abbaubarer
Druckluftschmierstoff. Schmiert und schiitzt alle Motorenteile vor Korrosion und verhindert das Einfrieren von

Druckluftmotoren auch bei sehr niedrigen Temperaturen.
Inhalt: 1 Liter

Vertragswerkstétten fiir Garantie und Reparaturen: Artikel - Nr.: 10 700 220

Siid - Deutschland Nord - Deutschland

Heinz und Bach GmbH Wolfgang Jung

Drucklufttechnische - Geréte - Service  Drucklufttechnik s
Ludwig SchauR Strasse 3 AmHeid 14 [ —
D -65232 Taunusstein - Hahn D -57399 Kirchhundem

Tel: 06128/3755 Tel: 02764/7380

Fax: 06128/5934 Fax: 02764/1087
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