UT 8713

Winkel-Stabschleifer

Pos. Teil-Nr.: Bezeichnung Menge
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19016651 Spannmutter
19016652 Spannzange 3mm
19016653 Scheibe
19016654 Kugellager
19016655 Vord. Rotordeckel
19016656 Rotor

19016657 Rotorblatt (4)
19016658 Zylinder
19016659 Kugellager
19016660 Hint. Rotordeckel
19016661 Winkelkopf
19016662 Gehause
19016663 Lufteinlass
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Pos. Teil-Nr.: Bezeichnung
14 19016664 Luftanschluss
15 19016148 Zylinderstift
16 19016666 O-Ring
17 19016667 Drehventil
18 19016150 O-Ring
19 19016152 Schraube
20 19016153 Endstlick
21 19016111 AnschluRschlauch
22 19016668 Reflektor
25 19016669 Isoliergriff
26 19016670 Spannschlussel 6mm
27 19016671 Spannschlussel 8mm
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DRUCKLUFTWERKZEUGE

SICHERHEITSHINWEISE:
UT 8713 ) A

Gefahrloses Arbeiten mit dem Gerét ist nur Winkel-Stabschleifer

méglich, wenn Sie die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise vollstandig lesen und die
darin enthaltenen Anweisungen strickt befolgen.

Geratekennwerte
) . Drehzahl 70.000 min”
Schutzbrille und Gehérschutz tragen. Leistung 0.1 KW
Spannzange 3mm
Q

Baulange 150 mm

) , ) Gewicht 0,2 kg
Beim Arbeiten entstehender Staub ist Luftverbrauch 0,4 s

gesundheitsschédlich. Staubschutzmaske tragen. Betriebsdruck 6.3 bar

Gerausch- / Vibrationsinformation

Messwert ermittelt entspr. EN 50 144 (Nenndruck)
Schalldruckpegel 77,0 dB(A)
Schallleistungspegel —
Beschleunigung 25 mis?

Schutzhandschuhe tragen.

 Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Druckluftwerkzeuges alle Instruktionen sehr sorgféltig. Alle Bedienungspersonen miissen iber die Sicherheitsvorschriften im Gebrauch von
Druckluftwerkzeugen vollsténdig informiert sein. Alle Service- und Reparaturma@nahmen diirfen nur von ausgebildeten Personen durchgefiihrt werden.

« Uberschreiten Sie niemals den vorgeschriebenen maximalen Betriebsdruck.

« Benutzen Sie die vorgeschriebene Sicherheitsausriistung.

« Verwenden Sie ausschlieRlich Druckluft unter den angegebenen Konditionen.

 Zeigt das Werkzeug beim Gebrauch Anzeichen von unregelmaBiger Funktion und Leistung, so ist die Benutzung sofort einzustellen und das Gerat einer Wartung oder Reparatur zu
unterziehen.

« Erfolgt der Einsatz des Werkzeuges mit einem Gewichtsausgleicher oder einem anderen Unterstiitzungszubehdr, soist auf sichere Verbindung zu achten.

« Halten Sie lhre Hande immer in ausreichendem Sicherheitsabstand zu den beweglichen Teilen des Werkzeuges.

o Das Werkzeug ist nicht geerdet oder gegen Elektrizitétisoliert. Benutzen Sie es keinesfalls dort, wo die Mdglichkeit eines Kontaktes mit Elektrizitat besteht.

o Gewahrleisten Sie immer einen stabilen, sicheren Stand und Arbeitsposition vor Benutzung des Werkzeuges. Halten Sie das Werkzeug immer so fest, dass Sie ein mogliches
Riickdrehmoment beim Auftreten problemlos auffangen konnen.

«Benutzen Sieimmer Original-Ersatzteile.

« Blockieren Sie den Betriebshebel niemals mit Klebeband, Kabel oder &hnlichem in Betriebsposition. Der Betriebshebel/Driicker muss immer frei beweglich bleiben, damiter beim
Loslassen vonalleine in die Abschaltposition zuriickkehren kann.

« Stellen Sieimmer die Luftversorgung am Absperrventil ab, bevor Sie eine Schleif- oder Schruppscheibe aufsetzen oder auswechseln.

o Priifen Sie Luftschlauch und Anschliisse regelmaRig auf VerschleiB. Wechseln Sie diese bei Bedarf aus. Tragen oder ziehen Sie das Werkzeug niemals am Druckluftschlauch und

halten Sie Ihre Hande immer in ausreichendem Sicherheitsabstand vom Betriebsdriicker, wenn Sie das Gerat tragen und dieses noch an der Luftversorgung angeschlossenist.

« Vermeiden Sie, dass das drehende Teil des Werkzeuges in die Nahe oder gar in Beriihrung mit losen Kleidungsstiicken, Krawatten, Haaren, Putzlappen oder ahnlichem kommt.

« Eswird erwartet, dass sich die Bedienungsperson Uber alle Sicherheits- und Arbeitsvorschriften informiert, bevor sie mit der Installation, Arbeit oder Service des Werkzeuges befasst
ist.

« Schliefen Sie das Werkzeug nichtan, bevor ein guterreichbares und einfach zu bedienendes Absperrventil in die Druckluftversorgungsleitung integriert wurde.

o Legen Sie das Werkzeug erst ab, nachdem das bewegliche Arbeitsteil vollsténdig zum Stillstand gekommenist.

«Verwenden Sie ausschlieRlich das geeignete und zugelassene Schleifmittelzubehdr, wie in Abschnitt  Inbetriebnahme" beschrieben.

eUberpriifen Sie die Drehzahl des Werkzeuges mindestens einmal pro Woche, wenn sich dieses im taglichen Gebrauch befindet, am besten mit einem geeichten Tachometer. Die
Schleifmaschine darf ausschlieRlich mit Schleifmitteln, wie im Kapitel , Einsatzbereich” beschrieben, eingesetzt werden. Verwenden Sie niemals ein anderes Schleifmittel.

Verfahren Sie nach den Instruktionen, wie in Kapitel ,Inbetriebnahme* angefiihrt.

eJe nach Land kénnen die nationalen Vorschriften fiir den Einsatz von Schleifmitteln variieren. Beachten Sie unbedingt, dass auch diese nationalen Vorschriften tiberprift und
angewendetwerden.

« Schiitzen Sie sich und andere Personen im Arbeitsbereich des Schleifers vor eventuellem Funkenflug durch Schutzwénde oder ahnlichem.

« Verwenden Sie keine beschadigten oder angebrochenen Schleifmittel.

« Verwenden Sie grundsatzlich eine schlagfeste Schutzbrille.

« Die Gerauschentwicklung durch das Werkzeug selbst bzw. durch den Schleifvorgang kann unter Umsténden die Benutzung eines Gehérschutzes erfordern.

« Vermeiden Sie das Inhalieren des Schleifstaubes. Die Benutzung eines Atemschutzes wird dringend empfohlen. Das Schleifen bestimmter Materialien macht unter Umsténden den
Einsatz spezieller Atemschutzmasken erforderlich. Informieren Sie sich hieriiber vor Einsatz des Werkzeuges.

« Stellen Sie sicher, dass das zu bearbeitende Werkstiick ausreichend befestigt ist und sich keinesfalls wahrend des Schleifprozesses [ésen oder sonst wie bewegen kann.

« Priifen Sie die Schleifmittel in jedem Fall auf Risse oder Beschadigungen fiir den Fall, dass das Werkzeug zu Boden gefalleniist.

« Die Aufbewahrung der Schleifmaschine sollte nur an einem Ort erfolgen, an dem Beschédigungen ausgeschlossen sind. Priifen Sie das Werkzeug sorgféltig vor Inbetriebnahme,
wenn es nach einer langeren Periode nicht zum Einsatz gekommenist.

« Weist die Schleifmaschine im Einsatz hohe Vibrationen auf, so sind in diesem Fall besondere MaRnahmen zur Beseitigung zu ergreifen.

Normen oder PNEUTEC Druckluftwerkzeuge und Maschinen GmbH
EN 792, EN 50 144 geméR di i der Richtlinien 98/37/EG. Georg-Ohm-Strasse 7, D-65232 Taunusstein
- www.pneutec.de info@pneutec.de
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Reinhold Elter




Einsatzbereich

Dieser Winkel-Stabschleifer wurde hauptsachlich entworfen fiir den Einsatz mit gebundenen Schleifkérpern. Erkann
auBerdem eingesetzt werden im Zusammenhang mit rotierenden Feilen und Frasern, vorausgesetzt, dass die
zulassige Hochstdrehzahl dieser Schleifkérper tiber der Drehzahl dieses Winkel-Stabschleifers liegt. Dieser Winkel-
Stabschleifer darf nicht mit Trennscheiben, Sageblattern, Bohrer und &hnlichem eingesetzt werden. Im Zweifelsfall
Uber die Verwendung anderer als der vorgeschriebenen Arbeitswerkzeuge ist der Hersteller bzw. der autorisierte
Fachhéndler zu konsultieren. Vergewissern Sie sich, dass der Schaft des zu verwendenden Werkzeuges genau in
die Spannzange des Winkel-Stabschleifers passt und dass die hdchstzuldssige Drehzahl des Schleifkdrpers tber
der Maximaldrehzahl des Winkel-Stabschleifers liegt. Fur die Benutzung gebundener Schleifkérper sind bestimmte
Vorschriften unbedingt zu beachten lesen Sie in diesem Zusammenhang ausfihrlich das Kapitel ,Luftversorgung®.
Arbeitsplatz

Das Werkzeug sollte ausschlieflich als handgefihrtes Werkzeug eingesetzt werden. Verschaffen Sie sich vor
Arbeitsbeginn immer soliden und sicheren Stand. Das Geréat kann auch in anderen Positionen verwendet werden,
jedoch ist vorher sicherzustellen, dass die Bedienungsperson eine sichere Position eingenommen und den
Stabschleifer solide im Griff hat. Unbedingt erforderlich ist auferdem ausreichende Information (ber die
SicherheitsmalRnahmen beim Einsatz von Schleif-maschinen

Luftversorgung

Benutzen Sie ausschlieBlich saubere und geélte Druckluft mit einem Betriebsdruck von 6,3 bar, gemessen am
laufenden Werkzeug bei voll gedffnetem Betriebshebel. Benutzen Sie ausschlieRlich Druckluftschlduche mit
vorgeschriebenem Durchmesser und Lange. Es ist empfehlenswert, das Werkzeug entsprechend der
schematischen Zeichnung anzuschliefen. Das Werkzeug sollte niemals direkt an die Kupplung angeschlossen
werden, sondern mit einem Stlick Druckluftschlauch von ca. 30 cm Lange zwischen Kupplung und Werkzeug-
anschlufd versehen werden. SchlieBen Sie das Werkzeug nicht an die Luftversorgungssyteme an, ohne ein gut
erreichbares Absperrventil vor der Wartungseinheit zu installieren. Die Luftversorgungsanlage sollte gewartet sein.
Es ist unbedingt zu empfehlen, eine Wartungseinheit, bestehend aus Luftfilter, Druckregler und Oler (wie in der
Abbildung angegeben) zu verwenden, damit das Werkzeug ausschlieRlich mit sauberer, gedlter und mit dem
richtigen Betriebsdruck versehenen Druckluft betrieben wird. Einzelheiten fir eine solche Ausstattung kénnen durch
Ihren Werkzeughandler in Erfahrung gebracht werden. Ist eine Druckluft-Wartungseinheit trotzdem nicht vorhanden,
dann muR das Werkzeug taglich vor Inbetriebnahme durch einige Spritzer Wartungsél geélt werden: Stellen Sie die
Luftversorgung durch Schliefung des Absperrventils ein, betatigen Sie den Betriebsdriicker zur Dekompressierung.
Entkuppeln Sie das Werkzeug an der Kupplung und spritzen ca. 5 ml eines empfohlenen Druckluftmotor-
Wartungsbles in den Schlauch. Schlieften Sie das Werkzeug wieder an die Luftversorgung an und lassen Sie dieses
fiir einige Sekunden langsam rotieren, damit sich das Ol im Antrieb gleichmaRig verteilen kann. Wird das Werkzeug
oft eingesetzt und verliert es an Leistung, dann muR dieser Vorgang taglich wiederholt werden. Es wird empfohlen,
dass das Werkzeug mit einem Betriebsdruck von 6,3 bar (90 psi) betrieben wird. Das Werkzeug kann auch mit
niedrigerem oder hoherem Betriebsdruck bis zum maximal zuldssigen Druck von 7,0 bar (100 psi) betrieben werden.
Bei einem niedrigeren Betriebsdruck wird die Leistung niedriger und bei einem hdheren Betriebsdruck héher sein als
die Leistungsangaben, welche grundsétzlich auf einem Betriebsdruck von 6,3 bar basieren.

Absperrventil
Filter
Taglich hier dlen Regler
Hier keine Kupplung
Kupplung
anschliessen
B0 MO8 (e B 8

Nippel Nippel

Versorgungs-
leitung 1/2" @
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Inbetriebnahme

Wahlen Sie fiir die beabsichtigte Arbeit einen Schleifkérper, dessen zuldssige Héchstdrehzahl hoher ist als die zuléssige Hochstdrehzahl, welche auf der
Antriebsmaschine angegeben ist. Vergewissern Sie sich, dass der Schaft des Werkzeuges exakt mit dem Durchmesser des Spannfutters am Stabschleifer
Ubereinstimmt. Folgende vier Schaftdurchmesser sind die gebrauchlichsten:

1. 6 mm Durchmesser (UT 8713C)

2. 4 Durchmesser (6,35 mm)

3. 3mm Durchmesser

4. 1/8*Durchmesser (3,175 mm)

Versuchen Sie niemals einen Schaft mit %* Durchmesser in ein 6 mm Spannfutter einzufiihren oder einen Schaft mit 1/8* Durchmesser in ein 3 mm
Spannfutter. Verwenden Sie immer nur die passenden Werkzeugschafte mit den entsprechenden Spannfuttern. Im Zweifelsfall lassen Sie die
Passgenauigkeit durch einen Fachmann Uberpriifen Schieben Sie den Werkzeugschaft soweit wie mdglich in das Spannfutter und ziehen Sie dieses
mittels des mitgelieferten Spannschllissels fest. Der Schaft des Schleifkdrpers kann durchaus auch weiter aus dem Spannfutter herausgezogen werden,
aber es ist unbedingt darauf zu achten, dass die restliche, im Spannfutter verbleibende Schaftiange nicht weniger als 10 mm  betrégt. Beachten Sie in
diesem Zusammenhang, dass die zuldssige Hochstdrehzahl des Schleifwerkzeuges reduziert wird, wenn die freistehende Lange des Werkzeugschaftes
(Lange zwischen Ende des Spannfutters und Beginn des Schleifkérpers) zunimmt. Diese Distanz zwischen Spannfutter und Schleifkdrper wird als
Uberhang bezeichnet. Informationen iiber die Reduzierung der zuléssigen Hachstdrehzahl fiir Schleifkérper im Zusammenhang mit dem Uberhang sind
beim Hersteller der Schleifkdrper in Erfahrung zu bringen. Wird durch die Zunahme des Uberhanges die hochstzulassige Schleifkérperdrehzahl unter die
Hdchstdrehzahl des Stabschleifers reduziert, so wahlen Sie in diesem Fall einen Schleifkérper mit geringerem Schleifkdrper-Durchmesser aus. Das
Einspannen von Schleifkérpern sollte nur von ausgebildeten Fachleuten vorgenommen werden. Das Laufenlassen eines Stabschleifers nach Montage
eines Schleifkérpers soll nie in der Nahe von Personen erfolgen, jedoch in einem sicheren Bereich, so z.B. fiir einige Sekunden im Leerlauf unter einer
Werkbank. Benutzen Sie immer Sicherheitsbrille und Handschuhe fiir den Fall, dass sich scharfe Eckenim Arbeitsbereich befinden. Das Werkzeug und der
Schleifvorgang kénnen starke Gerduschentwicklung verursachen, deshalb ist die Benutzung eines Gehdrschutzes empfehlenswert. Sollte beim
Schleifvorgang Staub entstehen, so ist eine geeignete Atemmaske zu benutzen. Achten Sie darauf, dass das zu bearbeitende Material keine
gesundheitsschadlichen Dampfe oder Staub entwickelt. Sollte dies trotzdem der Fall sein, so ist eine geeignete Atemschutzmaske zu benutzen. Weist der
Stabschleiferim Gebrauch starke Vibrationen auf, dann ist die Arbeit sofort einzustellen und erst nach Beseitigung des Fehlers wieder aufzunehmen. Uben
Sie beim Schleifvorgang nicht zuviel Druck auf das Werkzeug aus, da dies die Schleifqualitat reduziert und gegebenenfalls ein Verbiegen des
Werkzeugschaftes zur Folge haben kann, was wiederum zu iiberh6hten Vibrationen und mdglichen Briichen desselben fiihrt. Fiihren Sie das Werkzeug
nur mit leichtem Druck, damit bestmdgliche Schleifwirkung erreicht wird. Handhaben Sie den Stabschleifer vorsichtig. Wurde der Stabschleifer aus
irgendeinem Grund fallengelassen, so ist anschlieBend das Schleifwerkzeug sorgféltig auf Briiche und Risse zu Uberprifen und gegebenenfalls aus
Sicherheitsgriinden fiir einige Sekunden unter der Werkbank im Leerlauf laufen zu lassen. Uberschreiten Sie niemals den hdchstzulassigen Betriebsdruck.
Sollte diese Mdglichkeit trotzdem bestehen, so ist grundsatzlich ein Druckreduzierventil zu verwenden, welches vor dem Stabschleifer an der
Versorgungsleitung angebracht wird. Ihr Fachhandler wird Ihnen das geeignete Zubehdr zur Verfiigung stellen.

Wartung und Reparatur

Die regelmaRige Wartung Ihres Druckluftwerkzeuges gewahrleistet lange Lebensdauer und optimale Leistung. Voraussetzung fiir
eine einwandfreie Funktion lhres Druckluftwerkzeuges ist eine optimal aufbereitete Druckluft und die Einhaltung des
vorgeschriebenen Betriebsdruckes, wie in Kapitel ,Luftversorgung* ausfiihrlich beschrieben. Reparaturen an Druckluft-werkzeugen
und insbesondere an Winkel-Schleifmaschinen sollen in der Regel nur von entsprechend ausgebildeten Fachleuten und autorisierten
Vertragswerkstatten durchgefiihrt werden.

Empfehlung

Wir empfehlen die Nutzung eines Wartungséles. Dadurch wird die Schmierung des Motors jederzeit iiber den
Luftanschlufs ausreichend gewdhrleistet. Hierbei eignet sich hervorragend das PNEUTEC - Wartungsél 2000.
Dieses besondere Ol ist frei von jeglichen Giftstoffen (Gefahrenklasse 0). Die beim Arbeitsvorgang erstehenden
giftigen Dampfe werden auf ein MindestmaRl reduziert. Vollsynthetischer, biologisch abbaubarer
Druckluftschmierstoff. Schmiert und schiitzt alle Motorenteile vor Korrosion und verhindert das Einfrieren von

Druckluftmotoren auch bei sehr niedrigen Temperaturen.
Inhalt: 1 Liter

Vertragswerkstétten fiir Garantie und Reparaturen: Artikel - Nr.: 10 700 220

Siid - Deutschland Nord - Deutschland

Heinz und Bach GmbH Wolfgang Jung
Drucklufttechnische - Geréte - Service Drucklufttechnik
Ludwig SchauR Strasse 3 AmHeid 14

D -65232 Taunusstein - Hahn D-57399 Kirchhundem
Tel: 06128/3755 Tel: 02764/7380

Fax: 06128/5934 Fax: 02764/1087
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