GEWINDESCHNEID-WERKZEUGE

MASCHINENGEWINDEBOHRER FUR SACKLOCH UND VA-STAHL

= Fir metrische ISO-Gewinde nach DIN 13, Werkstoff HSS, Profil geschliffen und Flanken hinterschliffen

= Werkstoff aus rost-, sdure- und hitzebesténdigen Stéhlen bis 1000 N/mm? Festigkeit
= mit verstarktem Schaft DIN 371

Art.-Nr. Artikelbezeichnung Gewinde Steigung mm Vierkant mm Gesamtlange mm

8013202 Maschinengewinde- M3 0,5 2,7 56
bohrer

8013219 Maschinengewinde- M4 0,7 3,4 63
bohrer

801 3226 Maschinengewinde- M5 0,8 4,9 70
bohrer

801 3233 Maschinengewinde- Mé 1,0 49 80
bohrer

801 3240 Maschinengewinde- M8 1,25 6,2 90
bohrer

801 3264 Maschinengewinde- M12 1,75 7,0 110

bohrer

WERKSTATTAUSRUSTUNG & QUALITATSWERKZEUGE
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